Belzona® 1251

(HA-METAL)

BELZONA

ISTRUZIONI PER L'USO

lIBelzona® 1251 édisegnato per essere applicato su superfici
calde (70-150°C). Tutte le operazioni di preparazione della
superficie ed applicazione devono essere eseguite dopo aver
preso nota delle schede di sicurezza.

1. PER ASSICURARE UNA PERFETTA
SALDATURA MOLECOLARE

Belzona® 1251 é tollerante circala preparazione dellasuperficie,
tuttaviae raccomandato che si ottengalamiglior preparazione
della superficie possibile. Come minimo la superficie dovra
essere pulita e consistente.

PROCEDURA RACCOMANDATA

a) Eliminare ogni traccia di contaminazione superficiale e di
grasso con un panno imbevuto di Belzona® 9111
(detergente /sgrassante), o usando un qualunque altro
detergente che non lasci residui, p.es. il metiletiichetone
(MEK) ed ¢ idoneo per applicazioni su superfici calde in
ambito applicativo.

b) Rendere le superfici pil rugose mediante sabbiatura,
scorificazione o rettificatura.

2. APPLICAZIONE DEL
BELZONA® 1251

a) Belzona® 1251 e un prodotto a singola componente e
percid non sono richieste misurazioni o miscelazioni. La
solidificazione incominciera quando il prodotto verra
riscaldato, pertanto la vita a magazzino ¢ illimitata, se il
materiale € immegazzinato come indicato nella sezione 4.

b) Belzona® 1251 ¢ disegnato per essere applicato su
superfici calde (70 - 150°C) pertanto la solidificazione
incomincera solo in servizio.

¢) Applicare il Belzona® 1251 direttamente sulla superficie
preparata con I’'applicatore di plastica o la spatola appositi

d) Premere accuratamente, in modo da riempire tutte le
fessure ed espellere eventuali bolle d’aria. Cio permettera
ilmassimo contatto con la superficie

e) A causa dellaumento della viscosita per riscaldamento del

Belzona® 1251, il massimo spessore per applicazioni
verticali & di 3 mm. Per applicazioni orizzontali il massimo
spessore € 8 mm.

f)  Evitare I'uso del Belzona® 1251 su aree dove non sia
richiesto.

g) Dopo I'applicazione passare al punto 3 per assicurare che
il prodotto sia pienamente solidificato.

NOTE
1. VOLUMEDEL BELZONA® 1251 AMALGAMATO.
403ccs / 1kg.

2. PULITURA

Gli atrezzi usati per I'applicazione dovranno essere
immediatamente lavati con Belzona® 9111 o qualunque altro
buon solvente come ad esempi metil etil ketone (MEK).

3. COMPLETAMENTO DELLA
REAZIONE MOLECOLARE

Lasciar solidificare il Belzona® 1251 (come descritto in calce)
e sottoporlo alla procedura indicata

Temperatura di Carico Caricomeccanico Ottima resistenza
solidificazione leggero otermico pesante alcaore

70°C 1Yaore 5ore 7giomi

85°C 25min 2o0re 5giomi

100°C 15min 1ore 3giomi

115°C 15min 1ore 1giomi

Importante: bisogna lasciar piu tempo per completa
solidificazione del componente e della riparazione. Questo
tempo dipendera dalla dimensione del componente e dallo
spessore della riparazione Belzona.

A partire dariparazione a spessore 6 mm e consigliato di
lasciare solidificare per ulteriori 15 - 30 minuti il materiale.

NOTE: Se il Belzona® 1251 non &€ completamente indurito
dopo I'applicazione, o se rimane non completamente indurito,
piu tempo sara necessario. Se in dubbio, riscaldare per piu
tempo.

Se il substrato & inferiore a 70°C ci vorra piu tempo per
solidificazione.

L’utilizzo di un forno a temperatura controllata & consigliato
sebbene riscaldatori d’aria possono essere utilizzati per
piccole riparazioni, a patto che si seguano le seguenti
raccomandazioni:



a) Termometri per la misura della temperatura del substrato
dovranno essere utilizzati per assicurare il raggiungimento
della temperatura di solidificazione (non si possono
utilizzare temometri al mercurio od alcool). Non e
sufficiente misurare la temperatura dellaria.

b) Per evitare riscaldamento localizzato eccessivo, utilizzare il
riscaldatore muovendolo al di sopra della superficie e
riscaldare il Belzona® in maniera indiretta riscaldando il
metallo nel suo interno.

¢) Mantenere la temperatura fra 70 e 150°C

d) Non superare i 180°C

4. CONSERVAZIONE

A causa del metodo di solificazione a caldo, quando esso
viene immagazzinato evitare che il prodotto venga mantenuto
a temperature calde. A temperatura di 20°C la vita a magazzino
e di 24 mesi.

5. RIVESTIMENTO

L’'applicazione di ulteriori strati di Belzona®1251 pud venire
effettuata fino a 3 giorni dopo la prima applicazione senza
bisogno di alcun trattamento della superficie tranne la
rimozione di eventuale contaminazione

ISTRUZIONI PER L'USOE INFORMAZIONI SANITARIE E DI SICUREZZA
Leggere ed essere sicuri di aver compreso la scheda di sicurezza relativa.

Tutte le informazioniqui fornite sono il risulato di prove a lungo termine condotte con |l
mas simoscrup olo nei nostri laboratoriNon si rilascianotuttavia garanzie circai risultatidi
applicazioniparticolaring . siaccetano res ponsabilitanelcaso chei risulati desideratinon
vengano raggiurti.
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